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1. VSeobecnéa ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti

Tato norma plati pro odmastovani dilcu Kyslikovodu, strojii a zafizeni na vyrobu a
zpracovani kapalného a plynného kysliku.

1.2 'V chemickém primyslu je vyrdbén a pouzivan kyslik pro technologické ucely. Strojni
zafizeni, potrubi, méfici a regulaéni pfistroje, které pfichazeji do styku s plynnym nebo
kapalnym kyslikem, musi byt pfed montazi a provozem fadné vyciStény a odmastény.
Reseni problému odmastovani je v soucasné dob& velmi obtizné zvla§té u zafizeni
pracujicich s kyslikem, nebot’ nebyl v plné §ifi proveden vyzkum chovani se kysliku pti
ruznych tlacich, teplotach a koncentraci k maziviim a mastnym kyselinam.

Nahrazuje : Spravce normy : Platnost od :

N 11 610 Sekce spolehlivosti a dokumentace 11.6.2012
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1.3

1.4

1.5

2.1

N 11 610

Z dostupnych pramenti je pouze znamo, Ze za nizSich tlaka se kyslik chova k mazivim
netecné, pii vyssich tlacich dochazi k reakcim, pii kterych je moznost vzniku pozaru nebo
exploze. Metoda dokonalého odmasténi a zptisob miry odmasténi neni stanovena v CSN.

U zatizeni dodavaného tuzemskymi nebo zahrani¢nimi vyrobci je odmasténi provedeno
dle internich pfedpisi s upozornénim, Ze technologicky piedpis nezarucuje pouziti pro
jiné vyrobky.

U zafizeni dodanych a upravovanych firmou Air Products (v rdmci smluvnich vztahi
s Unipetrol RPA s.r.o0. je mozno aplikovat jako plnohodnotnou ndhradu N 11 610 normy
firmy Air Products.

Engeneering specification M 01 (Technické podminky pro ¢isténi potrubi, nadob a
ventili)

Engeneering specification M 32 (Technické podminky pro ¢isténi potrubi, nadob a
ventili)

Worldwide fab. & erect. Specification 4WPI — SW70003 (pro pouziti kysliku — ¢istota
ttida AA). Kontrola a pozadavky na ptevzeti.

Splnéni pozadavki na odmasténi, vyslednou kontrolu Eistoty, oznaceni, skladovani a
transport dle vySe uvedenych norem firmy Air Products nahrazuje ¢innost dle kapitol 2-6
normy N 11 610.

Odmast ovani

Odmastovanim se rozumi nejen odstrafiovani mastnot z povrchu kovi, ale také
odstraiovani necistot, které na nich ulpély z pifedchazejicich operaci. Organicka
rozpoustédla odstraiuji jakékoliv tuky zivocisného, rostlinného nebo minerdlniho
puvodu.

2.1.1 Soucasné poskytuji zaruku, ze vylestény kov neztrati jejich pouzitim lesk, nebot’ jsou

indiferentni.

2.1.2 Pro odmastovani zafizeni pracujiciho s kyslikem se pouziva zdsadné perchloretylén

2.2

C2Cl2 - PND 32 -2450 -94. Trichloretylen C2HCI2 se smi pouZzit pouze pro zhotoveni
vzorkl pro analytickou kontrolu stupné odmasténi. Pfi odmastovani perchloretylenem a
trichloretylenem je nutno dodrzovat pokyny v bezpeénostnich listech. Pro nakladani s
trichloretylenem musi byt zpracovéna Pravidla pro nakladani s chemickymi latkami
podle zékona ¢. 258/2000 Sb., v platném znéni.

Odmast’ovani se provadi proplachem nebo oplachem.

2.2.1 Odmastovani proplachem.

Rozpoustédlo se vhani do vnitinich dutin potrubi a po proplachnuti dutin vytéka do
odpadové nadoby. Doba proplachovani je zavisla na stupni zneciSténi dutin. Po
ukonceni se do dutin fouka tuku prosty vzduch, kterym se dutina vysusi. Rozpoustédlo
pouzit¢ v kone¢né fazi odmastovani se piedd do laboratofe vyrobniho provozu ke
stanoveni mastnych latek a necistot. Timto zptisobem se odmast'uji pouze pfistroje, kde
nepfichdzi do styku s rozpoustédlem tésnéni membrany z pryze nebo plastickych hmot.

2.2.2 Odmastovani oplachem.
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Provadi se u ostatniho strojniho zafizeni. Jednotlivé ¢asti jsou odmastény samostatné a
po jejich peclivém vysuSeni se provadi montaz. Zkousku rozpoustédla pouzitého v
kone¢né¢ fazi odmastovani provede laboratoi vyrobniho provozu. Odmastovani
membran z pryZze nebo plastickych hmot se provede tak, Ze povrch membran se
nékolikrat pfetic tkaninou nebo tampdénem navlhéenym rozpoustédlem. Druh
rozpoustédla je nutno volit dle doporuéeni vyrobce nebo materialovych listt CSN.

Pro dodrZeni spravného technologického postupu odmasténi jsou
nutné tyto laboratorni zkousky, které provadi laboratof vyrobniho
provozu.

Stanoveni kyselosti

Do suché zkumavky se odméfi 10 ml rozpoustédla, smisi s 10 ml destilované vody a
ptida 5 kapek bromfenolové modre. Po protiepdni se nesmi vodni vrstva zbarvit Zluté.

Stanoveni mastnych latek a necistot

Stanoveni mastnych latek a necistot v pouzitém trichloretylenu - gravimetricky

V kadince, suSené v laboratorni su$arn¢ 1 hodinu pfi teplot¢ 105°C a zvazené na
analytickych vahach se na vodni lazni odpaii 100 ml vzorku trichloretylenu. Po
dokonalém odpareni se kadinka vysusi v susarné pfti teploté 110°C po dobu 30 minut. Po
vychladnuti v exsikatoru se zvazi. Jako vysledek stanoveni se udava rozdil mezi vahou
prazdné kadinky a kadinky po odpatfeném vzorku ve 100 ml trichloretylenu.

Stanoveni mastnych latek a neéistot v pouzitém tetrachloretylenu (perchloretylenu,
C2Cl4) - gravimetricky

V kadince, suSené v laboratorni su$arn¢ 1 hodinu pfi teplot¢ 105°C a zvazené na
analytickych vahach se na piskové lazni pii teploté¢ 130°C odpaii 100 ml vzorku
tetrachloretylenu. Po dokonalém odpareni se ocisténa kadinka od zrnek pisku vysusi
v susarné pfi teploté 110°C po dobu 30 minut. Po vychladnuti v exsikatoru se zvazi.
Jako vysledek stanoveni se udava rozdil mezi vahou prazdné kadinky a kadinky po
odpaieném vzorku ve 100 ml tetrachloretylenu.

Stanoveni mastnych latek v pouZitém tetrachloretylenu (perchloretylenu, C2ClI4) — IC
spektrofotometrii

Principem metody je stanoveni veSkerych organickych latek prométenim pouZitého
tetrachloretylenu na odmasténi v infraervené oblasti spektra. Koncentrace mastnot se

stanovi vypoctem z maxim absorbanci Al, A2 a A3 pfi tfech vinoctech.

Al (aromatické a olefinické = CH-) pti 3 055 cm-1 + 25 cm-1
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A2 (‘asymetrické — CH3) pii 2 960 cm-1 £ 15 cm-1
A3 (‘asymetrické — CH2 ) pti 2 925 cm-1 + 15 cm-1

Vlastni méfeni se provadi v 10 mm kiemennych kyvetdch. Pro spravnost naméienych
dat je nutné dodani vzorku nepouZzitého tetrachloretylenu, ktery slouZi jako srovnavaci

pro méfeni pozadi. Naméfena spektra se hodnoti dle faktorti uvedenych v CSN 75 7506.

Dovoleny obsah mastnych necistot pro jednotlivé druhy zafizeni je udan v dalSich
odstavcich. Je-li zbytek mastnych latek vétsi nez je udan pro jednotliva zafizeni, musi
byt odmastovani opakovano.

Postup pri odmast’ovani

Odmast’ovani trubek, armatur, tésnéni a prislusenstvi.
a) Ocisténi od mechanickych necistot (rzi, kapek kovu a struzky po svafovani, tfisek a
otfepli po obrabéni).

b) Pfed odmasténim provést vysuseni, protoze odmastovaci prostiedky za pritomnosti
vlhkosti na vzduchu zvysuji korozivost.

¢) Odmasténi oplachem. Doba pilisobeni rozpoustédla na odmastovany povrch se urci
dle zkuSenosti, zavisi na obsahu mastnot dle pozadavku na dokonalost odmasténi.

d) Po odmasténi se musi pouzité rozpoustédlo beze zbytku odstranit, protoze by mohlo
s kyslikem reagovat vybu$né. Odstranéni rozpoustédla se provadi vzduchem nebo
dusikem prostym olejovych par.

e) Odebrani vzorkt rozpoustédla k provedeni rozboru na obsah dovoleného obsahu
mastnoty provadi odpovédny pracovnik za pritomnosti OTK provad¢jici organizace.

f) Maximalni obsah mastnot v rozpoustédle je 0,05 g/ 100 ml lab. vzorku. Doklad o
zkousce je zalozen v pasportu strojii a zatizeni.

g) Odmastovani kovovych tésnéni se provadi stejnym zptusobem jako potrubi a
armatury.

h) Je-li tieba ve vyjimeénych piipadech odmastit smontovany kyslikovod, rozdé€li se na
jednotlivé useky, které nemaji slepych odbocek a ty se odmasti.

1) Pfevzaté Cist¢ odmasténé trubky a armatury pro montaz musi byt na obou koncich
uzavieny zatkami nebo zaslepkami. Material a povrch zaslepovacich prostredki musi
byt upraven tak, aby se do potrubi a armatur nevnesla necistota.

J) Montéaz provadi pracovnici s odmasténym naradim, v ¢istych pracovnich oblecich a
¢istymi pracovnimi pomtickami.

k) Aby se piedeSlo Skoddm na zdravi pracujicich nasledkem ucinku par rozpustidel,
musi byt odmastovani provadéno na volném prostranstvi, jinak se musi provést
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uc¢inna opatieni pro odsavani par nebo pouzit jinych ochrannych prostfedki nebo
opatfeni.

r wr

4.2 Odmastovani ¢asti stroji a vyrobniho zarizeni.
a) Ocisténi od mechanickych necistot.

b) Pfed odmasténim provést vysuseni, protoze odmastovaci prostitedky za pritomnosti
vlhkosti a vzduchu zvysuji korozivost.

c) Odmasténi se provadi oplachem.
U trubkovych aparatli provést odmasténi proplachem. Doba piisobeni rozpoustédla na
odmast’ovany povrch se ur¢i dle zkusenosti, zavisi na obsahu mastnot dle pozadavku
na dokonalost odmasténi.

d) Po odmasténi se musi pouzité rozpoustédlo beze zbytku odstranit, protoze by mohlo
s kyslikem reagovat vybusné. Odstranéni rozpoustédla se provadi vzduchem nebo
dusikem prostym olejovych par.

e) Provést kontrolu vSech odmasténych ploch ¢asti strojii a vyrobniho zafizeni.
Zkousend plocha se nakloni do takové polohy, aby Cisté rozpoustédlo nanesené na
pocatek nejvyse polozené plochy stékalo ve slabé vrstvé pies zkousenou plochu.
Odkapavajici rozpoustédlo se jima do Cisté vzorkovaci nadoby. U trubkovych aparatt
je odebran vzorek rozpoustédla posledniho proplachu.

f) Odebrani vzorkd rozpoustédla k provedeni rozboru na obsah dovoleného obsahu
mastnoty provadi odpovédny pracovnik za ptitomnosti OTK provadéjici organizace.

g) Maximalni obsah mastnot v rozpoustédle je 0,05 g/ 100 ml lab. vzorku. Doklad o
zkousce je zalozen v pasportu strojti a zatizeni.

h) Prevzaté odmasténé casti stroji a vyrobniho zafizeni musi byt zajistény pied
zneCisténim.

1) Montéaz provadi pracovnici s odmasténym naradim, v Cistych pracovnich oblecich a
Cistymi pracovnimi pomtickami.

J) Aby se predeslo Sskodam na zdravi pracujicich nasledkem ucinku par rozpustidel,
musi byt odmastovani provadéno na volném prostranstvi, jinak se musi provést
ucinnd opatfeni pro odsavani par nebo pouzit jinych ochrannych prostiedki nebo
opatfeni.

k) Znaceni
Potrubi se v provozech znaci barevné podle CSN 13 0072.

Armatury se oznaci dle N 13 021-1 z 10/2001 ¢l. 3.10

Poznamka
Odmasténi je provadéno u Casti stroju a vyrobniho zafizeni, které jsou uvedeny v
typovych rozpisech oprav kyslikovych zafizeni a dle dil¢ich piedpisii pro piejimani
stroju a zatizeni.

4.3 Odmast'ovani méricich a regula¢nich pristroja s prisluSenstvim.

4.3.1 Tlakoméry
a) Odmasténi mérné casti tlakoméru se provadi proplachem. Doba proplachovani je
zavisla na stupni znecisténé dutiny.
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b) Po odmasténi se musi pouzité rozpoustédlo beze zbytku odstranit. Odstranéni
rozpoustédla se provadi vzduchem prostym olejovych par nebo samovolnym
odparenim.

¢) Odebrani vzorku rozpoustédla k provedeni rozboru na obsah dovoleného obsahu
mastnoty provadi odpoveédny pracovnik za pritomnosti OTK provadéjici organizace.

d) Maximalni obsah mastnot v rozpoustédle je 0,05 g/ 100 ml lab. vzorku. O provedené
zkouSce musi byt vystaven protokol o odmasténi.

e) Odmasténé tlakoméry budou opatfeny pryzovym uzavérem nasunutym na zavit
piipojovaciho ¢epu a zabalenim pfistroje do sacku z plastické hmoty.

f) Montaz provadi pracovnici na €istych pracovnich stolech s odmasténym nafadim, v
Cistych pracovnich oblecich a ¢istymi pracovnimi pomuickami.

g) Tlakoméry budou odmastovany na strojnim zafizeni, které neohrozuje zdravi
pracujicich nasledkem ucinku par rozpustidel.

h) Ovétovani tlakoméra se provadi pred odmastovanim a odebranim vzorku dle ¢l.
4.3.1 a) az c¢) a to pistovym Cerpadlem, které¢ je naplnéno perchloetylenem. Pokud
bude k ovéteni tlakomérti pouzité zavazové Cerpadlo, je tfeba méfici ¢ast tlakoméru
naplnit perchloetylenem stejné jako ptipojovaci rozdvojku Cerpadla.

i) Tlakomé&ry musi byt na stupnici oznac¢eny napisem ““ Kyslik - tuku prosty .

Regulaéni pfistroje a prislusenstvi

a) Ocisténi od mechanickych necistot.
b) Odmasténi oplachem jednotlivych soucasti pristroju.
€) Po odmasténi se musi pouzité rozpoustédlo beze zbytku odstranit. Odstranéni

rozpoustédla se provadi vzduchem prostym olejovych par nebo se nechd samovolné
odpafit.

d) Odebrani vzorkti rozpoustédla k provedeni rozboru na obsah dovoleného obsahu
mastnoty provadi odpovédny pracovnik za ptfitomnosti OTK provad¢jici organizace.

e) Maximalni obsah mastnot v rozpoustédle je 0,05 g/ 100 ml lab.vzorku. O provedené
zkouSce musi byt vystaven protokol o odmasténi.

f) Zajisténi piistroju pred znecisténim bude provedeno podle velikosti bud’ zabalenim
do sacki z plastické hmoty, uzavienim ptirubovych spojii nebo zaslepenim otvorti.

g) Montaz provadi pracovnici na Cistych pracovnich stolech s odmasténym naradim, v
Cistych pracovnich oblecich a ¢istymi pracovnimi pomickami.

h) Aby se predeslo Skodam na zdravi pracujicich nasledkem ucinku par rozpustidel,
musi byt odmastovani provadéno na volném prostranstvi, jinak se musi provést
ucinnd opatfeni pro odsadvani par nebo pouzit jinych ochrannych prostiedki nebo
opatfeni.

1) Pfistroje musi byt opatfeny napisem ““ Kyslik - tuku prosty “. Armatury se oznaci dle
N 13 021-1z 10/2001 ¢l. 3.10
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J) V piipadé potieby miiZze byt pouzito ke sniZeni tieni chemicky ¢istého glycerinu. Jiné
druhy maziv je mozno pouzit jen na zakladé¢ osvédceni vyrobce dolozeného
vyjadienim piislusného vyzkumného ustavu.

5. Zavady pri odmastovani a jejich odstranéni
5.1 Nedostatecné odmastény povrch - lazen je zneCisténa rozpusténymi necistotami.
e Vymeénit lazen
5.2 Rychld koroze odmasténych dilci - rozpoustédlo je castecné rozlozené, piitomny
chlorovodik zptsobuje korozi.
e Vymeénit rozpoustédlo
5.3 Skvrnity povrch po odmasténi - dilce byly pfed odmastovanim vlhké nebo mély na
povrchu nerozpustné necistoty
e (Odmastovat predméty suché, nerozpustné necistoty odstranit mechanicky.
6. Preprava
6.1 Pfi prepravé odmasténého potrubi, armatur, strojnich dild a zatizeni je tieba:
a) Odmasténé zafizeni opatfit zaslepkami a ochrannymi obaly.
b) Odmasténé zaiizeni zabezpecit pied poskozenim ochrannych zaslepek a obald.
c) Odmasténé zafizeni piepravovat samostatné, aby béhem dopravy nedoslo ke
znecisténi.
7. Dodatek - seznam citovanych norem a dokumenti
CSN 13 0072 Potrubi. Oznacovani potrubi podle provozni tekutiny.
CSN 75 7506 Stanoveni extrahovatelnych latek metodou infracervené spektrometrie

(ELIR)

PND 32 -2450 -94  Perchloretylen.

N 13 021-1 Oprava a udrzba priamyslovych armatur pro kyslik (vybaveni vhodnym

tésnénim).

Engeneering specification M 01 (Technické podminky pro ¢isténi potrubi, nadob a ventili)

Engeneering specification M 32 (Technické podminky pro €isténi potrubi, nadob a ventili)
Worldwide fab. & erect. Specification 4WPI — SW70003 (pro pouZiti kysliku — Cistota (tfida

AA). Kontrola a pozadavky na ptevzeti.
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